Uberblick technische Daten Ausriistung (Stand 21.11.2011)

Rollenschneider

Flachengewicht Abrollung [mm] Aufrollung [mm]
[g/m?] Rollenbreite max. Rollen-@ Huilseninnen-@ Schnittbreite max. Rollen-& Hulseninnen-@
RM 1 25 - 400 500 - 2500 1500 70, 76, 100, 150 50 - 2380 * 1500 70, 76, 100, 150
RM 2 25 - 360 500 - 1250 1500 70, 76, 100, 150 15 - 1250 1000 70, 76, 100
RM 3 50 - 250 500 - 1600 1500 70, 76, 100, 150 200 - 1600 290 ohne, 50, 70, 76
RM 4 ** 20 - 350 500 - 1750 1500 70, 76, 100, 150 50 - 1750 600 50, 70, 76

Rollengewichte max. 3000 kg
* bei Hilseninnen-@ 70 mm max. Schnittbreite 2400 mm
** Wicklung ein- oder mehrlagig

Querschneider

Flachengewicht Anzahl Abrollung [mm] Arbeitsbreite [mm)] Abschnittlange [mm] Quer- Langs- Nutzen

[g/m?] Abrollungen max. Rollen-@ Hulseninnen-@ unbeschnitten beschnitten messer messer
QS1 40 - 300 6 1500 70, 76, 100, 150 500 - 1700 297 - 1600 400 - 1600 1 4 1,2,3
QS 2 50 - 600 6 1500 70, 76, 100, 150, 300 500 - 1650 300 - 1650 420 - 1600 1 4 1,2,3
QS 3 30 - 350 5 1150 70, 76, 100, 150 500 - 1700 400 - 1650 500 - 1800 2 4 1,2,3

Quermesserbelastung jeweils max. 600 g/m?2

Planschneider mit Be- und Ablader

Schnittbreite [mm] Schnittlange [mm] Format [mm] Stapelhohe incl. Palette [mm]
| PLS max. 1680 max. 1400 Be-/ Ablader max. 920 x 1300 max. 1400

Grafische Papiere - Verpackungspapiere - Krepp-Papiere - Spezialpapiere - Verbundpapiere - Lohnausriistung : in Rollen und Formatzuschnitten



